FICHA TECNICA
EUROTROD LR 35

CLASSIFICAGAO: EMPRESA CERTIFICADA:
AWS AS 4: ~ E 312-16 e
ISO 3581-A-E299R 12 A 180 90012018
TOVRheinland

DESCRICAO:

Elétrodo com revestimento de rutilo, para soldadura de acos de alta liga e agos dificiimente soldaveis ou de
composicdo desconhecida. Soldadura em todas as posicdes, excepto na vertical descendente. |

MATERIAIS/CAMPO DE APLICACAO:
AlSI 312

Juntas heterogéneas. Soldadura de agos de baixa soldabilidade, laminados ou
vazados, como agos manganés e agos de alto teor de carbono. Soldadura de
acos de baixa liga com elevado limite elastico. Soldadura de reparagdo.

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO:
Composicao Quimica (%):

b Si Mn Cr Ni
0,11 1,00 0,65 28,50 10,00

Propriedades Mecanicas:

Limite Elastico Tensao Rotura Alongamento
(N/mm?) (N/mm?) 5d (%)
| >450 | >660 | >19 | I

INFORMACOES DIVERSAS:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAGEM VACUO

Diametro Comprimento Intensidade Tipo Elétrodo Peso

Elétrodo Elétrodo Corrente Corrente /Caixa /Caixa
(mm) (mm) (A) (Polo +) (Un) (kg)
25 300 50-75 AC/IDC 105 18
32 350 75-110 AC/IDC 55 20
40 350 110-150 AC/DC 45 V.5
50 350 140-190 ACI/DC 25 18

POSIQ() ES DE SOLDADURA:

DEREM ¢

1326-CPR-0371
EN 13479 + ISO 3581-A-E 299R




